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强化纤维复合材料自润滑轴承
解决方案





特性和优势

配合零件材料

直轴承

压装方法

 冷却安装

沉

固定方案

固定方案

直轴承代码

直轴承标准尺寸

标准零件

工况表





滑块

滑块

摩擦

会 减小 滑动层的特性
明显的优势。

孔座
该特性

与传统轴承相比较在旋转运动中更有效。轴承中的 PTFE 具备天然

承受边载

特性，确保了在干摩擦应用中的低摩擦系数。

可根据具体需求满足不同的板厚要求

润滑





高

低

配合零件材料

轴表面粗糙度





配合零件材料
配件零件材料

配件零件材料

配件零件材料 配合零件材料

用于标准应用的配合零件材料

标准应用的推荐配合零件材料

腐蚀性环境的推荐配合零件材料

海水应用的推荐配合零件材料

用于标准应用的配合零件材料

用于标准应用的配合零件材料





机械加
特殊情况下

直接切削

摩擦

需 时

摩擦层进行切削加工对

直轴承
通过压入式安装 轴承

安装

导向芯 孔座

孔座

和青铜轴承的压入方式相同

纤维强化复合轴承

压装后
孔座 配合量时需要考虑这一形变。

孔座









沉

带沉头螺钉的滑板附件

钻孔和沉头镗孔的规格

孔座

沉

沉头螺钉





孔座

沉

沉

层

沉





直轴承标准尺寸和

零件号标准

轴承零件号

直





 轴承零件号





孔座直径

轴承外径

轴承内径
安装后

安装前

轴承长度

轴外径

轴承零件

板厚 有效长度 有效宽度 滑动层厚度

最大
最小

最大
最小

最大
最小

最大
最小









配合零件材料系数

轴承长度

孔座内径

轴承内径
止推垫片内径

轴承外径
止推垫片外径

往复运动的转速

单位极限载荷

摩擦层厚度

最高温度

垫片厚度

最低温度

公制到英制换算

英制到公制换算
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